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Die 2014 gegriindete DEPU-Gruppe verfiigt tiber eine starke Forschungs- und Entwicklungsabteilung und ihr 05 HC series Horizontal Rotary Table

Kernteam ist seit vielen Jahren im Bereich der Forschung und Entwicklung sowie der Herstellung von

06 AHH/ACH/ATR series  Single-Arm Tilting Rotary Table

Werkzeugmaschinen tatig. Sie konzentriert sich seit langem auf die Entwicklung und Herstellung von
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High-End-Werkzeugmaschinen und Zubehor und genielit einen guten Ruf im Bereich der funfachsigen

Werkzeugmaschinen und deren Kernzubehér (vier- und fiinfachsige CNC-Rundtische). 07 CCH/CHH/CTR series Cradle Type Tilting Rotary Table
Auch in Zukunft wird die DEPU-Gruppe ihr funfachsiges, auf Werkzeugmaschinen basierendes Produktsystem

im Geiste der Handwerkskunst weiterentwickeln und mit einem "kundenorientierten" Servicesystem

hochwertige, fortschrittliche Fertigungslosungen fur unsere globale Kunden anbieten, um

Weltklasse-Standards zu erreichen. Wir werden uns bemuhen, das weltweit fihrende Unternehmen fiir

CNC-Werkzeugmaschinen zu werden und unser Know-How und unsere Starke in die globale

Fertigungsintelligenz einzubringen.




TCSeries Roller Cam Rotary Table

Uberlegene Bearbeitung mit der Zero-Gap-Technologie

Der Rollennockenkurven CNC-Drehtisch ist in den letzten Jahren entworfen worden, um
die Werkzeugmaschinen-Hersteller mit mehr High-Speed, genauere Positionierung und
Drehmoment fur Ihre Werkzeugmaschine auszurusten. Im Gegensatz zu Direktantrieben
oder Harmonic-Drive-Antrieben kann, durch die Technologie des Rollenkurven Reduktions
Mechanismus des Drehtisches, die Position und Bewegung auch unter Wirkung extremen

Kraften stetig und genau gehalten werden.

Unique Structure of Zero Gap

Cam (Input) RoIIelr bearing
Specialty
 Rolling friction M Spielfrei

» Precompressed

Precompression Structure

M High precision, High efficiency

4 Vorkspannung fur hohe Steifigkeit

4 Verkarzung der Positionierzeitzeit durch Bearbeitung ohne Bremse

4 Keine Verschlechterung der Genauigkeit. Beibehaltung der
urspringlichen Genauigkeit

Maintenance free and cost effective

Maintenance free, stable accuracy can
be maintained even after long term use.

» Konventionelles Schneckengetriebe

Verlust der Genauigkeit im Laufe der Zeit
Periodische Wartung ist erforderlich, um die
urspriingliche Genauigkeit wiederherzustellen

P Rollenkurvenantrieb

Nach 5 Millionen Positionierungen kann die
urspriingliche Genauigkeit unter wartungsfreien
Bedingungen unverandert beibehalten werden.

01

(arc. sec)

Great30

Positioning accuracy time variation test

Loss of accuracy
over time

Rollerdrive

L

0 Tmillionf2million 3million 4million 5million
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TC Series Roller Cam Rotary Table

Funktionsprinzip der Rollenkurvenstruktur

Als eine der besten Strukturen zur Bewegungssteuerung ist der Rollenantrieb als Rollen-Kurven-Mechanismus in den
Aufbau des Hochpréazisionsgetriebes integriert und besteht aus einer Antriebswelle (einer Kurvenwelle) und einer
Abtriebswelle (einem Revolver in den die Rollen eingesetzt sind. Die Antriebswelle ist spiralférmig, und das Spiel
wird durch den Kontakt mit den Rollen und die Erzeugung einer Vorspannung vollstandig eliminiert, wobei die
Vorspannung durch eine einzigartige Technologie auf den optimalen Wert eingestellt wird. Die Rollen auf der
Abtriebswelle sind in der Lage des Rotors gelagert und drehen sich, wéhrend sie gleichzeitig das Drehmoment
Ubertragen. Mit diesem Aktionsprinzip (spielfrei, hohe Genauigkeit, hohe Effizienz) und mit der richtigen Schmierung,
kann eine nahezu wartungsfreie und langlebige Genauigkeit erzielt werden.

Cost Comparison with Worm Gear Type Turntable

Cumulative chart of initial price and maintenance fee per year
Geeignet fur den langfristigen Einsatz und extrem wartungsfrei 200

s Conventional worm gear

e Roller cam type CNC rotary table

------

P Konventionelles Schneckengetriebe

Wartungskosten durch mehrfaches nachstellen des Getriebespiels.

100
P Rollenkurvenantrieb
Wartungsfrei - kann fiir eine lange Zeit ohne mechanische Einstellung
verwendet werden

Verklrzung der Positionierungszeit

Conventional

90" Comparison of positioning time wworen gear

o release| ROtation of |Braking )
workpiece WUt Processing

R

P Konventionelles Schneckengetriebe

1
1
Ohne geklemmte Bremse keine stabile Positionierung i The positioning time shall
maglich i , be shortened by one-third
P Rollenkurvenantrieb i e
Wartungsfrei, hohe Steifigkeit, keine Bremse erforderlich Rotation of
: . i . Rollerdrive workpiece Processing

Im Vergleich zu einem allgemeinen Schneckengetriebe

verkirzt sich die Positionierzeit auf etwa ein Drittel der
urspringlichen Zeit.

Prazisionserhaltung

Im Vergleich zu allgemeinen Schneckengetriebe
Durchfiuhrung eines 5 Mio. Positionen Experiments

P> Operating Conditions

Durchmesser der Abtriebsscheibe 170mm
Tragheitsmoment der Last 0,5kg -m2

IResuIts after 5 million graduation experimentsl

~#-Conventional
\_ worm gear

& - Rollerdrive

_ . 9 arc.sec

Tmillion 2million 3million 4million S5million

S

NN w
o wu

- Indizierungswinkel 36° (Indizierung in eine Richtung
- Indizierungszeit 0.35sec

—
o

p> Ergebnisse nach 5 Millionen Positionierungen

_ Conventional worm gear|  Rollerdrive Device

Variation of positioning accuracy 24.2arc.sec 0.9arc.sec

v

Variation of positioning accuracy [arc.sec]
N
v

Amount of back clearance(FBRe0R | 18 UM (15 pm— 33um) —

02
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B Bremsleistung: Positionierung beim bremsen
bleiben innerhalb von 0,002 mm. Hochprazise
Bearbeitung moglich. VerschleiRfeste Bremsteile.
Kein Verschieben wahrend des bremsvorgangs.
Hohe Lebensdauer.

M Spielfrei. Die Rolle und die Nocken werden
durch einen doppelt vorgespannten Rollkontakt
angetrieben. Kein Spiel bei Vorwérts- und
Ruckwartsdrehung, was die prazisen und
stabilen Eigenschaften der Rollenkurve zusatzlich
verbessert.

B | ange Lebensdauer. Rollenkurvenantrieb.
Abnutzung und Verschlei werden
verringern. Hohe Lebensdauer.

B Die Geberposition kann fur zusatzliche Geber reserviert
werden, um eine vollstandig geschlossene
Regelkreisstruktur zu bilden, die die Genauigkeit weiter

m AuRerst steife, integrierte Revolverkonstruktion. Mehrere erhoht.

Rollen, die mit der Nockenwelle in Eingriff stehen, erhéhen
die Steifigkeit bei der Ubertragung.

B Spielfrei, mit hoher Geschwindigkeit und hoher Steifigkeit
ermaglicht der Antrieb eine bremsfreie Bearbeitung bei geringen
Lasten, eliminiert Spann- und Lésebewegungen und ermadglicht
eine Hochgeschwindigkeitspositionierung mit der doppelten
Geschwindigkeit herkdbmmlicher Produkte, was die Zykluszeiten
weiter reduziert und damit die Produktivitat erhéht.

B Hohe Ubertragungseffizienz, kein Temperaturanstieg bei
hohen Geschwindigkeiten, minimale thermische
Schwankungen.

B Wartungsfrei. Aufgrund des geringen Verschleil3es,
Beibehaltung der urspriinglichen Genauigkeit fur eine
lange Zeit (3-5 Jahre ohne mechanische Wartung).

B CAE-Analyse-Design, kompakt und
ausreichend steif.

TG Series Roller Cam Rotary Table TG Series Roller Cam Rotary Table



TC145-110

Model selectio

_TC | 170 BEN 135 W&
1 2 3

TC Series Roller Cam Rotary Table

TC170-135

4 5
R?cl’ls:_ggir? Flange direct Center height Servo mrg'?‘or drive P:Pcrigrl#]rgatic
145 110 Optional
®170 135
[ ] [ ] [ ]
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TC Series Roller Cam Rotary Table

Model
Diameter of indexing disc mm
Standard aperture of indexing disc mm
Indexing disc penetrating aperture mm
Center height mm

Locking mode

TC145-110
®145

30
®30
110

Pneumatic clamp (0.5Mpa)

TC170-135
®170
®40
®40
135

Pneumatic clamp (0.5Mpa)

Deceleration ratio 1: 40 1: 50
Max moment of inertia of workpiece (kg.m2) 0.4 0.5
Vertical kg 25 70
Allowable Vertical +Tail type kg 50 140
loading weight
Horizontal kg 50 140
Allowable axial load N 7000 10000
Allowable load - -
(not fitted with | -ontinuous holding  n.m 104 300
locking system) q
Allowable bending .
torque N-m 200 300
Specification for Inspection Accuracy
TC145-110 TC170-135
Flatness of table surface
mm 0.02 0.02
Run-out of center hole
mm 0.02 0.02
Run-out of table surface
Indexing accuracy i
LA mm 0.01 0.01
O
Flatness of table surface mm 0.02 0.02
Segmentation Accuracy arc.sec +15 +15
Repositioning Accuracy arc.sec 15 15
Product weight Kg 45 55
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TC Series Roller Cam Rotary Table TC Series Roller Cam Rotary Table

Model TC200-150 TC210-160
Diameter of indexing disc mm ®200 ®210
Standard aperture of indexing disc mm ®65 65
Indexing disc penetrating aperture mm ®65 ®65
Center height mm 150 160
TC200-150 TC210-160 Locking mode Hydraulic clamp (3.5Mpa) Hydraulic clamp (3.5Mpa)
Deceleration ratio 1: 50 1: 50
Model selectio Max moment of inertia of workpiece (kg.m2) 1 1.6
L TC_ | 210 NCH 160 BEN O | H Vertical @ % %
RoIIe;ICam 2 i 3 ; Servo mior drive H:Hygraulic iAIIc;\{vable igh Vertical +Tail type kg 180 180
EaTiiasis Flange direct Center height rand clamp oading weight
®200 150 Optional Horizontal kg 180 180
®210 160 Allowable axial load N 14000 14000
Allowable load - holdi
(not fitted with Continuous holding N-m 300 300
locking system) torque
Allowable bending N‘m 490 490
torque
[ ] [ ] [ ]
Dimensional drawings
Specification for Inspection Accuracy
TC200-150 TC200-150 TC210-160
Flatness of table surface
- 185 _ - 471 - 12H7 w‘g
| o Q" mm 0.02 0.02
T WA = Sa 96
j 1 O 20
a ., | - Width of T-slot Run-out of center hole
© @ S - 1
i s 2 B l & E< 0.02 0.02
= =8 = |9 j mm . .
S g g
| ) JE 77777 gl j©
f 1 o I
| n Center hole size Run-out of table surface
36.8 _ 160 - S - 14 Indexing accuracy
} e mm 0.01 0.01
TC210-160 j
@)
471
185 1M :‘ \ Flatness of table surface
- ] O ¢ mm 0.02 0.02
) 20| 5O
b Width of T-slot
=]
Segmentation Accuracy
N arc.sec +15 +15
| £
Repositioning Accuracy arc.sec 10 10
& Center hole size
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TC Series Roller Cam Rotary Table TC Series Roller Cam Rotary Table

Model TC250-160 TC300-185
Diameter of indexing disc mm ®250 @300
Standard aperture of indexing disc mm ®65 ®110
Indexing disc penetrating aperture mm ®65 ®110
Center height mm 160 185
Locking mode Hydraulic clamp (3.5Mpa) Hydraulic clamp (3.5Mpa)
Deceleration ratio 1: 50 1: 60
TC250-160 TC300-185
Vertical kg 90 160
Model selecti
i’-\llcc)’wable . Vertical+Tail type kg 180 320
Tc m Horizontal kg 180 320
1 2 3 4 5 27800
: - i H:Hydrauli i
RoIIera?eT four Flange direct Center height Servo g\rca)mjr drive Igar;a: ic Allowable axial load N 14000
Optional Allowable load ; ;
®250 160 p (not fitted with tCoorr(;tlzreluous holding  N.m 300 660
®300 185 locking system)
Allowable bending N‘m 490 1000
torque

Specification for Inspection Accuracy

Dimensional drawings

TC250-160 TC300-185
TC250-1
C250-160 Flatness of table surface —
- 2268 — mm 0.02 0.02
190.0 (o)
35.0 120H7) _ '__|@
| IS
y. L2
f 3 ‘(/ 4/‘ I8 Run-out of center hole
‘J 4 s R /’ -
g{:} 2 o S } & i 6 mm 0.02 0.02
s &
O
o —
= — —
0 - § 2 N g Run-out of table surface
sl Neo 2 ] t | el et Indexing accuracy
1600 z _ soam) ‘ - } O | mm 0.01 0.01
5O
TC300-185
Flatness of table surface
220 _ lf WZ
% o } O mm 0.02 0.02
| o )
[ O
7] 5 B
o - s Width of T-slot
R kS Segmentation Accuracy arc.sec +15 +15
° 0 E =
= &
=
[t ' Repositioning Accuracy arc.sec 10 10
. Z | 1 S © .
m‘ Center hole size
o 195 o

09 10



& oeru

B Hochprazise, mit einem Harmonicdrive
Untersetzungsgetriebe als Kernstruktur. Der interne
Antrieb ist ein simulierter Eingriff von mehreren Zahnen in
einer symmetrischen Position von 180 Grad, so dass der
Zahnradsteigungsfehler und der kumulierte
Zahnsteigungsfehler eine gleichméaRigere Auswirkung auf
die Antriebsgenauigkeit haben und eine sehr hohe
Positioniergenauigkeit erreicht werden kann.

B Hohe Tragfahigkeit. Harmonicdrive
Ubertragung. Zusammen mit der Anzahl der
gleichzeitig im Eingriff befindlichen Zahne ist die
Tragfahigkeit hoher als bei anderen
Ubertragungsmethoden. GleichméaRige
Ubertragung, keine Vibrationen.

W Das Harmonicdrive Untersetzungsgetriebe besteht
aus einem Wellengenerator, einem Wellenrad und
einem Stirnrad, wobei das Wellenrad ein flexibles,
dunnwandiges, elastisches Teil mit einem auReren
Zahnkranz ist, das sich bei der Ringubertragung
kontinuierlich verformt. So wird das Spiel beim
Zusammenspiel mit dem Stirnrad eliminiert und eine
hohe Préazision und ein geringes Ubertragungsspiel
erreicht.

BmGroRes Ubersetzungsverhéltnis. Das einstufige
Untersetzungsverhaltnis kann 80-100 erreichen, so dass
Sie ein grofRRes Ausgangsdrehmoment erhalten kdnnen,

THSeries Harmonic Rotary Table

TH Series

& oeru

B Geringe GroRe und geringes Gewicht im Vergleich
zu herkdbmmlichen Getrieben. Die erhebliche
Reduzierung von GroRe und Gewicht ermdaglicht
eine sehr kleine Bauform. Dadurch spart die
Harmonic-Achse Platz auf der Maschine und
reduziert die Belastung des Tisches.

M Fliissige Ubertragung, geringer Kraftaufwand, kein Larm.

B Vorinstallierte Bremsen mit optionalen leistungsstarken
Bremsen fur schweres Bearbeiten.

Harmonic Rotary Table



THSeries Harmonic Rotary Table

THSeries Harmonic Rotary Table

M ¥ / Specification

13

Model TH145-75 TH170-135
Working disc diameter mm ®145 ®170
Reference aperture of working disc mm ®30 40
Center height mm 75 135
Deceleration ratio 1: 80 1: 81
TH145-75 TH170-135
Vertical kg 25 40
Allowabl —_
Ioac::l\’i\:]ag v?/eight Vertical+Tail type kg 100 140
L TH | 145 | 0 | H_ Horizontal o , /
1 2 3 4 5 , ;
Harmql_glglgotary Flange direct Center height SEmTE S Clnt H:Ig:::hc Allowable axial load N /
- Allowable load |Continuous cuttin
®145 75 Optional (not fitted with | torque 9  Nm 153 160
locking system) )
®170 135 Allowable bending N‘m 436 580
torque
Dimensional drawings
Specification for Inspection Accuracy
TH145-75 TH170-135
Flatness of table surface
Bl
19 mm 0.02 0.02
TH145-75 TH170-135 —
_ 285.0 _ 413.5
300 _ 750 1460
©30.0H7) - o] :-] - Run-out of table surface
| iy il
5 F Ji(ﬂ» 2l 7 mm 0.01 0.01
' ‘ I 67 | 110
N 240.0 . 20 Run-qut of table surface
- %égg - Indexing accuracy
4090 | |1 | 2 ; 9% E{S 12 H7 —
B < .
= | ‘o ! . Indexing precision +2
arc.sec 25 +25
[
. 7 Repeatability
arc.sec +10 £10

14
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Model selection

1 2
H i .
Ry ble | Flange direct
®170
210

TH170-150

THSeries Harmonic Rotary Table

TH210-165

- EHE - BN
3 4

Dimensional drawings

TH170-150

_ 14.0(H7)

280.0

250.0

200.0
160.0

15

®170.0

: - HHydraul
Center height Servo motor drive| 7N
150 Optional
165
TH210-165
362.5
00 _ 1100 __ 185.5
[= N
12-0/* IRl ’\ E \‘ 4%14
[ Fﬂ;ﬁﬁ,w \ |
“\L | *‘ o €
200 =
28 -
50 : 00| =
| ——

434.5

THSeries Harmonic Rotary Table

69

365.5

=7

Model TH170-150 TH210-165
Working disc diameter mm 170 ®210
Reference aperture of working disc mm ®40 40
Center height mm 150 165
Deceleration ratio 1: 81 1: 81
Vertical kg 40 70

All |

Ioa?iviv:;v‘\e/eight Vertical+Tail type kg 200 250
Horizontal kg / /
Allowable axial load N / /
Continuous cutting .

Allowable load torquee N-m 160 268
Allowable bending N'm 580 720
torque

Specification for Inspection Accuracy
TH170-150 TH210-165

Flatness of table surface

| mm 0.02 0.02
Run-out of table surface

. mm 0.01 0.01
Run-out of table surface
Indexing accuracy

i — o || mm 0.02 0.02

d

Indexing precision arc.sec +25 25
Repeatability arc.sec £10 o
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W Motorantrieb mit hohem Drehmoment und - B Selbstsichernder Schutz bei Stromausfall, um zu
spielfreiem Getriebe. Verschleilfrei und . verhindern, dass ein plotzlicher Stromausfall wahrend
hochprazise. 4 der Verarbeitung zu einem Crash fuhrt.

B Direktantrieb, kein Untersetzung, hohe
Geschwindigkeit, verbesserte Bearbeitungseffizienz.

B Kompakte und flexiblere Anordnung, spart Platz
in der Maschine.

B Ausgestattet mit hochprazisen Encodern fir
eine hochgenaue Positionierung

B Hochprazise Positionierung, schnelles dynamisches
Ansprechen und Spielfreiheit verbessern die
B Doppelkolben-Bremskonstruktion mit doppelter Oberflachengute der bearbeiteten Teile. Hervorragende
Bremskraft flir schwere Zerspanung. Leistung, wenn eine hohe Oberflachengute erforderlich ist.

TDSeries DD Motor Rotary Table TDSeries DD Motor Rotary Table



TDSeries DD Motor Rotary Table TDSeries DD Motor Rotary Table

Model TD170-135 TD250-160
Diameter of indexing disc mm ®170 ®250
Standard aperture of indexing disc mm ®46 ®55
Indexing disc penetrating aperture mm ®46 ®46
Center height mm 135 160
TD170-135 TD250-160 Locking mode Pneumatic clamp (0.5Mpa) Pneumatic clamp (0.5Mpa)
Deceleration ratio / /
(135 _BEN O  H | P e © 2 2
1 ) 3 4 g 6 io(;l;?j\:\:gbl\/(\e/eight Vertical+Tail type kg 60 160
[R)ga'\fc’%gg'e Flange direct Center height Servo motor drive | H: Hollow PZPQ;‘;{E“‘C Horizontal kg / /
®170 135 Optional
Allowable axial load N / /
®250 160
Continuous cutting N-
Allowable load forque m 45 190
Allowable bending N'm 550 600
torque

Dimensional drawings

TD170-135 Specification for Inspection Accuracy

] = 12 H7
1 . SN 0a6HT T8 TD170-135 TD250-160
o]
o o © . - *# Flatness of table surface
g & + e 20
1l A : « JE) mm 0.02 0.02
© © o N
S © © 2
4 o o S ~
| 1%
82 120 ! [ 14H7 g P Run-out of center hole
268.6 280 mm 0.02 0.02
387
0 @
Run-out of table surface -
Indexing accuracy A — | [C
f, mm 0.01 0.01
I 12H7 i
I L D46 A
®55 (H7) 4 b -
=3 20 Flatness of table surface
B g = - — mm 0.02 0.02
i
AY § Ei 7[\
C o )
! ! S & Segmentation Accuracy mm +10 +10
50.5 156
246.5 I 8 8
Repositioning Accuracy mm
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C-axis Matching Plan

Der C-Achsen-CNC-Drehtisch kann jeden
beliebigen Vier-Achsen-Drehtisch tragen, der
eine vielseitige Ausristungsreihe darstellt.

Kompakte modulare Kombinationsbauweise: Erfiillt die
Anforderungen verschiedener hocheffizienter Vier- und
Fiinf-Achsen-Prazisionsbearbeitungen

Matching Plan 1

C-axis: RHA Roller cam Single arm Tilting Rotary Table

" W

C-axis: RHB Roller cam Single arm Tilting Rotary Table

¥ ®

Tailstock C-axis: RHA Roller cam Cradle type

Tilting Rotary Table

Tailstock C-axis: RHB Roller cam Cradle type
Tilting Rotary Table

Matching Plan 2

Matching Plan 3

L

ey

Matching Plan 4

Matching Plan 5

RHSeries C-axis Rotary Table series \ | =

Tailstock C-axis: RHA Harmonic structure Cradle type
Tilting Rotary Table

Matching Plan ......



RHSeries C-axis Rotary Table series RHSeries C-axis Rotary Table series

Dimensional drawings

RHA170

I
T
RHA170 RHB145
o 3
i A =
S S
Model selection
L 1
 RHA | 170 Bl O N H | -
1 2 4 5 5
C-axis | Flange direct Servo motor drive |N:Non hollow| Hydraulc - *Wl—;‘f
»170 Optional . o ‘ | J
F g
| | 5
I ] S]
\ \
0 : : '
Gl :
X
0%0
Specification
Model RHA170 RHB145 RHB145
Working disc diameter mm ®170 170
Reference aperture of working disc mm 30 ®40
Center height mm / / ~ ®29 H7
Deceleration ratio 1: 100 1: 101
Vertical kg 25 40
Continuous Vertical+Tail type kg / /
holding torque
Horizontal kg / / D145
Allowable axial load N / / ‘ = ﬁ‘ [ 4
T ] T T
| \ 4xM8x16 I
Allowable load |Brake torque N-m 153 140 o —
? = _
Continuous holding . =3 ° © o
torque N-m 436 178 b N -
<
¢ il © O
100
150 150
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RHSeries C-axis Rotary Table series RHSeries C-axis Rotary Table series

Dimensional drawings

RHC175

RHC175 RDA200

'RDA_| 200 W™ O | H H

1 2 4 5 5
C-axis Flange direct Servo motor drive | H: Hollow H:iﬁﬂic %;’ 7 : 21%133/
®200 Optional w@] i 175
I - :23
120 | | 25
Width of T-slot =

169

__LIT 1M
—

70
Model RHC175 RDA200 180
Working disc diameter mm ®175 ®200
Reference aperture of working disc mm 30 D46
Center height mm 150 150 RDA200
Deceleration ratio 1: 100 /
169
77
Vertical kg 70 25 57
37
. 25
Continuous : : k 420
holding torque Vertical+Tail type 9 / / 158 1o
8XM8x12
Horizontal kg / / 0242
1 g
Allowable axial load ~ N'm 200 239 &
g ~
Allowable load |Brake torque N'm 200 200 ® - ik
@/ \® - nEg 9g
. - = NI N
Continuous holding  n.m 178 45 @k_/@ Sl g a M & &
torque @ ©® — 4x12 "a)
4x 8 ]

26
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M Kein Spiel , die Rolle und die Nocke werden
durch einen doppelt vorgespannten
Rollenkontakt angetrieben. Kein Spiel bei
Vorwarts- und Ruckwartsdrehung, was die
ultraprazisen und ultrastabilen Eigenschaften
der Rollenkurve erheblich verbessert.

M Bremsleistung: Die Positionierung beim Bremsen
wird innerhalb von 0,002 mm gehalten.
Hochprazise Bearbeitungen werden erreicht. Die
Bremse ist verschleil3fest und verfugt Giber eine
lange Lebensdauer.

B Der Rollenantrieb reduziert den VerschleiR und
hat eine lange Lebensdauer.

W Die Geberposition kann fur zuséatzliche Geber
reserviert werden, um eine vollsténdig
geschlossene Regelkreisstruktur zu bilden, die die

Hochsteife, integrierte Revolverkonstruktion. Mehrere Genauigkeit weiter erhdht.

Rollen, die mit der Nockenwelle in Eingriff stehen,

erhdhen die Steifigkeit bei der Ubertragung.

B Spielfrei, mit hoher Geschwindigkeit und hoher Steifigkeit
ermaglicht der Antrieb eine bremsfreie Bearbeitung bei
geringen Kraftaufwand, eliminiert Spann- und
Lésebewegungen und ermdglicht eine
Hochgeschwindigkeitspositionierung mit doppelter
Geschwindigkeit im Vergleich zu herkbmmlichen
Produkten, was die Zykluszeiten weiter reduziert und die
Produktivitét erhoht.

B Hoher Ubertragungswirkungsgrad,
Hochgeschwindigkeitsbetrieb ohne Temperaturanstieg und
minimale Auswirkungen von Temperaturschwankungen.

m Langlebig. Wartungsfrei fur lange ZeitrAume zur
Erhaltung der Anfangsgenauigkeit durch _ _
geringen Verschlei, (3-5 Jahre wartungsfrei). B CAE-Analyse-Design, kompakt und ausreichend steif.

HCSeries Horizontal Rotary Table HC Series Horizontal Rotary Table



Model selection

L HC | 630 el O H |

Dimensional drawings

300
69 231
45

‘ 4

500
O

29

Horizontal CNC : Servo motor drive | H:Hydraulic
Ortlﬁcr)r?tgble Table size ran clamp
500 Optional
630

o301 290 . 245
200 200
‘j‘&
& & 4 $
o
2=
Y e e v o
i R ; &
PPN
ol on
S
__\ 1
250 250
836
500
100_100_100_100_ |50
‘ 18
f=1
N
T t
o o S
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HC Series Horizontal Rotary Table
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HC Series Horizontal Rotary Table

Model HC500 HC630
Table size mm 500*500 630%630
Reference aperture mm ®50H7 ®50H7
Total height mm 300 330
T-groove width mm 18H7 18H7
Minimum setting unit 0.001 0.001
Deceleration ratio 180 180
Maximum speed rpm 111 11.1
Braking torque N-M 3000 3000
Brake pressure Mpa 5 5
Allowable load capacity kg 1200 1200
Product weight kg 500 800
Allowable cutting torque N.m 3700 3700
HC500 HC630
Flatness of table surface
— mm 0.01 0.01
Flatness of table surface -
S— — mm 0.02 0.02
Parallelism between -
table surface and base ) = @&
r‘ﬁi—::i‘ mm 0.02 0.02
Indexing precision arc.sec +10 +10
Repeatability arc.sec 10 10
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m Hochprazise, mit einem Harmonicdrive BIGeringe Groge und geringes Gewicht im

Untersetzungsgetriebe als Kernstruktur. Der : % . . .

) SUS T L Vergleich zu herkébmmlichen Getrieben. Die

interne Antrieb ist ein simulierter Eingriff von erhebliche Reduzieruna von Grége und Gewicht

mehreren Zahnen in einer symmetrischen Position . . 9

von 180 Grad. so dass der ermaoglicht eine sehr kleine Bauform. Dadurch

Zahnradstei u’n el vl Gl [ e e . spart die Harmonic-Achse Platz auf der Maschine

gung und reduziert die Belastung des Tisches.

Zahnsteigungsfehler eine gleichmaRigere
Auswirkung auf die Antriebsgenauigkeit haben
und eine sehr hohe Positioniergenauigkeit erreicht
werden kann.

B Hohe Tragfahigkeit. Harmonicdrive Ubertragung.
Zusammen mit der Anzahl der gleichzeitig im
Eingriff befindlichen Zahne ist die Tragfahigkeit
hoher als bei anderen Ubertragungsmethoden.
GleichmaRige Ubertragung, keine Vibrationen.

ST

m Das Harmonicdrive Untersetzungsgetriebe besteht
aus einem Wellengenerator, einem Wellenrad und
einem Stirnrad, wobei das Wellenrad ein flexibles,
dinnwandiges, elastisches Teil mit einem auflleren
Zahnkranz ist, das sich bei der RinglUbertragung
kontinuierlich verformt. So wird das Spiel beim
Zusammenspiel mit dem Stirnrad eliminiert und eine

hohe Préazision und ein geringes Ubertragungsspiel
erreicht.

W Flissige Ubertragung, geringer Kraftaufwand, kein Larm.

m GroRes Ubersetzungsverhaltnis. Das einstufige
Untersetzungsverhaltnis kann 80-100 erreichen,
so dass Sie ein groRes Ausgangsdrehmoment
erhalten kénnen.

B Vorinstallierte Bremsen mit optionalen leistungsstarken
Bremsen flr schweres Bearbeiten.

Single-arm Tilting Rotary Table Single-arm Tilting Rotary Table



AHH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table AHH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table

Compact modular Specification
combination design

T ' Model AHHA90
Worktable diameter mm ®90 Tilt axis structure Harmonic
Center bore diameter mm / Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 109 Tilting angle range 360°
height of center( tilting 90°) mm 75 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 80 e
Model selection FXDXT by 52
Transmission ratio of rotary axis 1: 80 Alowable load (Rotary axis) ™ -
wable 10
AHHA| o0 NS 0 | H | H_ L |
0°Horizontal w1 Tagr ==
. > 3 7 c Allowable Tty = 153
Singl h i C-axis: loading weight kg Tilting(0 ~90°) 10 e
Ingle-arm harmonic H i . = .
TiIt?ng Rotary Table Flange direct Servo motor drive H:Hollow Hydraulic clamp
®90 Optional

Specification for Inspection Accuracy

AHHA90
[ ] [ I [ ]
Dimensional drawings . o
table surface and base +
E mm 0.01
] °
AHHA90
Flatness of table surface
428 b
75 mm 0.01
45 R
- 2 °
50 X
O ﬂ U Run-out of table surface @
— || b,
S mm 0.01
5 © ] | A °
S
o o) o
{0 I Deviation between centerhole
and center of guide block
O U O mm 0.02
!
[©) O
indexing precision(Rotary) arc.sec +25
repeatability (Rotary) arc.sec +10
D90 — i indexing precision(Tilting) arc.sec +25
y repeatability (Tilting) arc.sec +10

109
104
150

75 146
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AHH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table AHH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table

[Compact modular Model AHHB90

combination design

P e Worktable diameter mm ®90 Tilt axis structure Harmonic
Center bore diameter mm / Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 109 Tilting angle range -30°~120°
height of center( tilting 90°) mm 75 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 80 e

FXLX1 liJ- 58
Transmission ratio of rotary axis 1: 80 (Rotary axis) ™+

Allowable load
(when table clamped)

0°Horizontal 15 FXLxT Ty
Allowable (Tilt axis) -

Model selection loading weight kg Tilting(0 ~ 907) 10 B 178

1 2 3 4 5

Single-arm Tilting . g C-axis:
Rotary Table Flange direct [Servo motor drive H:Hollow Hydraulic clamp|
®90 Optional

Specification for Inspection Accuracy

Parallelism between table

Dimensional drawings s mdbase :%

iﬂ B i 0.02
B
AHHB90

Flatness of table surface
%“ b
533 b mm 0.02

AHHB90

) ﬂ € T
o - M Run-out of table surface
b
o = mm
2 =2 b 0.02
Sr- & :D — a N o
© L] Deviation between centerhole
U U Q — and center of guide block
o &g ! mm 0.02
D9
142
Indexing precision(Rotary) arc.sec +25
repeatability (Rotary) arc.sec +10
D90 =)
O| = indexing precision(Tilting) arc.sec +25
0 i
:g H repeatability (Tilting) arc.sec +10
N I
— | [ 2
: i
312 75
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ACHSeries Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table ACH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table

Compact modular .
[combination design Specification

Model ACHA170
Worktable diameter mm ®170 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm ®40 Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 227 Tilting angle range -40°~120°
height of center( tilting 90°) mm 135 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 50 g
R — 178
Transmission ratio of rotary axis 1: 100 (Rotary axis) ™ -
Allowable load
54 (when table clamped)
0° Horizontal FXL¥]
Model selection iég;%vi\:]agb{;mght kg (Tilt axis) 280
Tilting(0 ~ 90°) 24
1 2 3 4 5
ﬁg‘t%'fy'i;’g‘,g ilting Flange direct Servo motor drivek  N:Non hollow Hydg:ﬂ)c“j;mp
»170 Optional

A-axis:
P tic cl I .
I TP Specification for Inspection Accuracy

ACHA170
Parallelism between table o
° ° ° surface and base 4
Dimensional drawings 1 o 001
. - 0 o
Flatness of table surface
ACHA170
mm 0.01
j
328
8XM8x16 Run-out of table surface
o i 0.01
o1
S \V ! !
@ Deviation between centerhole
74 and center of guide block
mm 0.02
il
Indexing precision(Rotary) arc.sec +25

’<—> repeatability (Rotary) arc.sec +10
b =] |
] N Indexing precision(Tilting) arc.sec +25
= 2
N S . -
I @ H - repeatability (Tilting) arc.sec +10
2 ) @
C——— } j h 1
201 ? - 152
410
| —-—
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ACHSeries Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table ACH Series Mini Single-arm harmonic Tilting Rotary Table

Compact modular

Lombination design Model ACHB145

T I orktable diameter mm Tilt axis structure oller Cam
Worktable d ®145 Roller C
Center bore diameter mm ®30 Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 186 Tilting angle range -40°~120°
height of center( tilting 90°) mm 135 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 50

FXLX1 R 178
Transmission ratio of rotary axis 1: 100 (Rotary axis) ™+
Allowable load
] (when table clamped)
Allowable 0° Horizontal 40 (Tﬁi(léfil) 280
Model selection loading weight kg Tilting(0 ~ 90°) 30

ACHB | 145 el O N | |

SiGI TiG X - ayic: .oge . .
Rotary Table | Flange direct Servo motor drivel  N:Non hollow Hydf:auﬁ’c('f,'amp Specification for Inspection Accuracy
Optional A-axis:
®145 D Pneuma?ic cs:lamp ACHB145
. 0
Parallelism between table
surface and base + o
b mm 0.01
! N

Dimensional drawings A :

Flatness of table surface j

R
ACHB145 ﬁ[ ) h, mm 0.01

Run-out of table surface

_ ®30H7 E mm 0.01
=1
I~ ] °
12H7 &
e e [=1
[ ] i Deviation between centerhole
! 1 & and center of guide block
<
220 mm 0.02
Indexing precision(Rotary) arc.sec +25
) 1
repeatability (Rotary) arc.sec 10
Indexing precision(Tilting) arc.sec +25
. @145 _ & N » -
© repeatability (Tilting) arc.sec +10
] d

—>
——
186
O/
(] ﬁ
135
245

20

286 291 177
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ATR Series Single-arm Tilting Rotary Table ATR Series Single-arm Tilting Rotary Table

Specification

Model ATRA145
Worktable diameter mm ®145 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm 30 Rotary axis structure Roller Cam
height of table( tilting 0°) mm 237 Tilting angle range 360°
height of center( tilting 90°) mm 135 Rotation angle range -20°~+120°
Transmission ratio of tilt axis 1: 60 o i
R 97
: T el tio of rot ; 1: 40 (Rotary axis) '
Model selection ransmission ratio of rotary axis Allowable load
] (when table clamped)
loading weight kg . ilt axis 615
Tilting(0 ~ 90° 30
1 2 3 4 5 9(0~507
ﬁg‘g;ﬁ;ﬂ; "9 1 Flange direct Servo motor drivel  N:Non hollow  |preutiaa slamp
®145 Optional

Specification for Inspection Accuracy

ATRA145
[ L3 [ 3
0 ——
Dimensional drawings Parlelis between tale
surface and base +
8 mm 0.02
! N
\:‘ o
ATRA145
Flatness of table surface
4 by
63 N mm 0.01
m °
Run-out of table surface
b
mm
b 0.01
; o
g on
=
Deviation between centerhole
and center of guide block
12HT, - Clod mm 0.02
|
=
19
Indexing precision(Rotary) arc.sec +20
@145 repeatability (Rotary) arc.sec 20
=
g Indexing precision(Tilting) arc.sec +20
© 5
Q = N repeatability (Tilting) arc.sec 15
N
© L
168 238
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ATR Series Single-arm Tilting Rotary Table ATR Series Single-arm Tilting Rotary Table

B 5 ATRB200
Worktable diameter mm ®200 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm ®40 Rotary axis structure Roller Cam
height of table( tilting 0°) mm 210 Tilting angle range -20°~+120°
height of center( tilting 90°) mm 210 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 60 s
FXLXT 280
Transmission ratio of rotary axis 1: 50 (Rotary axis) ™%
Allowable load
Model selectio (when table clamped) .
Allowable 0° Horizontal >0 (TﬁfLX1) ‘l“_-l - ; 615
loadi iaht K iltaxis) 1L
ATRB_ | 200 Il O N | P | oading weight k9 0901 3 -
1 2 3 4

5

Single-: hi i . : -axis;
T:Rign; ;:)Tar;rr':ﬁzlc Flange direct Servo motor drive  N:Non hollow Pneumaticlilamp
®200 Optional
Specification for Inspection Accuracy
o o o ATRB200
Dimensional drawings 0
Parallelism between table
surface and base +
. mm 0.02
! b
ATRB200 = 2
576 Flatness of table surface
I ] mm 0.02
©
.
O
Run-out of table surface
(=1
a mm
40H7 0.02
LJ—L; !
|
{
\ > Deviation between centerhole
) [ ' and center of guide block
40
@ mm 0.02
Indexing precision(Rotary) arc.sec +20
11 g repeatability (Rotary) arc.sec 15
Q ~ H 200 indexing precision(Tilting) arc.sec +15
O) . S
. || Q I
) el — repeatability (Tilting) arc.sec 10
o B g _ b - o
b © b~ N J
o H
o
1 \ ' _ _I8HT7
25 e L 300 ,
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M Spielfrei. Die Rolle und die Nocken werden
durch einen doppelt vorgespannten
Rollkontakt angetrieben. Kein Spiel bei
Vorwarts- und Ruckwartsdrehung, was die
prazisen und stabilen Eigenschaften der
Rollenkurve zusatzlich verbessert.

B | ange Lebensdauer. Rollenkurvenantrieb. Abnutzung und
Verschleil? werden verringern. Hohe Lebensdauer.

m AuRerst steife, integrierte Revolverkonstruktion.
Mehrere Rollen, die mit der Nockenwelle in
Eingriff stehen, erhdhen die Steifigkeit bei der
Ubertragung.

B Hohe Ubertragungseffizienz, kein
Temperaturanstieg bei hohen Geschwindigkeiten,
minimale thermische Schwankungen.

m Wartungsfrei. Aufgrund des geringen
Verschleil3es, Beibehaltung der
ursprunglichen Genauigkeit fur eine lange
Zeit (3-5 Jahre ohne mechanische Wartung).

CTRSeries Cradle type Tilting Rotary Table

B Bremsleistung: Positionierung beim bremsen
bleiben innerhalb von 0,002 mm. Hochprazise
Bearbeitung mdglich. VerschleilRfeste Bremsteile.

% Kein Verschieben wahrend des bremsvorgangs.

Hohe Lebensdauer.

B Die Geberposition kann fur zusatzliche Geber
reserviert werden, um eine vollstéandig
geschlossene Regelkreisstruktur zu bilden, die
die Genauigkeit weiter erhoht.

\

B CAE-Analyse-Design, kompakte Struktur,
ausreichende Steifigkeit, hohe Tragfahigkeit.

W Spielfrei, mit hoher Geschwindigkeit und hoher
Steifigkeit ermoglicht der Antrieb eine bremsfreie
Bearbeitung bei geringen Lasten, eliminiert Spann- und
Losebewegungen und ermdglicht eine
Hochgeschwindigkeitspositionierung mit der doppelten
Geschwindigkeit herkdmmlicher Produkte, was die
Zykluszeiten weiter reduziert und damit die
Produktivitat erhoht.

CTRSeries Cradle type Tilting Rotary Table



CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table

Specification

Compact modular Model CCHA170
combination design
g Worktable diameter mm ®170 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm D40 Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 231 Tilting angle range 360°
height of center( tilting 90°) mm 165 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 50
Transmission ratio of rotary axis 1: 100 160
Allowable load
90 (when table clamped) -
Model selectio Allowable 0°Horizontal Tty = 300
CCHA 1 70 loading weight kg Tilting(0 ~ 90°) 58 Rt
1 2 3 4 5
g;glr;%pb?eﬁltmg Flange direct Servo motor drivel  N:Non hollow Hydrca:ﬁi)c(lcsl:amp
®170 Optional A-axis: Specification for Inspection Accuracy
Pneumatic clamp

CCHA170

Q! I mm 0.02

Parallelism between table
surface and base

-
1t
|

Dimensional drawings

Flatness of table surface

CCHA170 [Q q il mm 0.02
582 — o
Run-out of table surface
T 5 | —
I Ei mm 0.02
il Ob 5
4 =)
I
Deviation between centerhole 90°
§ o o and center of guide block . :@:,
g 2 @ arc.sec +25
0° A,
1
Indexing precision(Rotary)
% % arc.sec +10
N 302 N
,‘% | Repeatability (Rotary) _ =
N ———l . A
[Tl T Wn i, E ﬂ arcsec 425
_ e i @ B ) :f:
]|t i -
uf . 2
S ‘ J '—7 L p Indexing precision(Tilting) arc.sec +10
1 1 ﬂ Yol
aal]
‘_ 60_ 152
553

48



CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table

Specification

Compact modular
|:ombination design Model CCHB145

] it | i
Worktable diameter mm ®145 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm ®30 Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 200 Tilting angle range -30°~120°
height of center( tilting 90°) mm 150 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 50 o e
RS I - 160
Transmission ratio of rotary axis 1: 100 (Rotary axis)'" & -
Allowable load
] 40 (when table clamped)

Model selectiol Allowable 0" Horizontal FXL1 T = 300
loadi ight ki Tilt axis) 1.
oading weig 91 Tilting(0~90°) 30 (Tilt axis) g

cCHB | 145 @ O  H | |

Cradle type Tilting . . . C-axis:
Rotary Table Flange direct Servo motor drive H:Hollow Hydraulic clamp

Specification for Inspection Accuracy

®145 Optional A-axis:
Pneumatic clamp)
CCHB145
Parallelism between table
surface and base [;[Hgé — (éj: i
° ° ° [Q (? H mm 0.02
Dimensional drawings ol
Flatness of table surface
CCHB145 =jye ¢ S
mm .
680. 5 H -
]
Run-out of table surface
- q e
( lm—m"ﬂa—mJ:- .
o o L @ || mm 0.02
IS (il i
LO)|
=
~ Deviation between centerhole 90°
4X12 H7 and center of guide block ]
= ; K arc.sec +25
g Sl @
20
Indexing precision(Rotary)
132 303 arc.sec £10
145
Q -
| repeatability (Rotary) _ o
aa - o ZhiH—]
8 L] s 5 1 !, [ arc.sec +25
o\ H
| S
[ap]
652 Indexing precision(Tilting) arc.sec +10

50



CCH Series Cradle type Tilting Rotary Table CCH Series Cradle type Tilting Rotary Table

combination design
S Model CHHA170

Worktable diameter mm ®170 Tilt axis structure Harmonic
Center bore diameter mm ®40 Rotary axis structure Harmonic
height of table( tilting 0°) mm 230 Tilting angle range 360°
height of center( tilting 90°) mm 170 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 81

FXLX1 e 160
Transmission ratio of rotary axis 1: 100 (Rotary axis) ™ -

Allowable load
96 (when table clamped) .
Model selection 0° Horizontal FXLXT g =

Allowable (Tiltaxis) 1L 7 200

1 2 3 4 5

Cradle type Tilting C-axis:

Rotary Table Flange direct Servo motor drivel  N:Non hollow | ydrauie clamp - :
: — Specification for Inspection Accuracy
170 Optional A-axis:

Hydraulic clamp

CHHA170
Parallelism between table N —
surface and base (;[HML .
L e i 0.02
° . . @ [
Dimensional drawings
Flatness of table surface = B i
CHHA170 il mm 002
e

741.5

Run-out of table surface

: ;{ =1 i mm 0.02
WL

sos | P N
ISURS\ISY ] \Sj Deviation between centerhole 90°
and center of guide block ——
S ®
ey @ arc.sec +25
N 0 .
O
ala 0

Indexing precision(Rotary)

302 6 % arc.sec +10
@170

I ] Repeatability (Rotary) _ =

|
|
248

arc.sec

=

|&a:a%
/n S
7\
is)
I
+
N
vl

216
L]
20

|

|
Bl

©

i
150

30

Indexing precision(Tilting) arc.sec +10

527 185.5

51 52



CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table

Model CTR200
Worktable diameter mm ®200 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm ®60 Rotary axis structure Roller Cam
height of table( tilting 0°) mm 260 Tilting angle range -30°~120°
height of center( tilting 90°) mm 190 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 50 1527
FXLX1 i ; 300
Transmission ratio of rotary axis 1: 50 (Rotary axis) ™
Allowable load

(when table clamped) o

Allowable 0° Horizontal 100 T!:Ii(L>I<~.1 Illi_i 4 300
Model selection loading weight kg Tiling(0 ~ 90°) 20 (Tilt axis) 1=n .

_CTR_| 200 W@ O H |
1 2

- 3 4 > - Specification for Inspection Accuracy
Cradle type T : ) e
Rotary Table | Flange direct servomotordrive  H:HONOW  |peuiti Samp
200 Optional Pneuén;ét!i)élglzamp CTR200

Parallelism between table
surface and base

[ |t
| QU | mm 0.02
° ° ° r‘_
Dimensional drawings ==
Flatness of table surface — N {—
CTR200 el o
| @ L mm .
1w Q 4 B
=
C‘ io Run-out of table surface -
3l | 111
o L I8 mm 0.02
§ f T | — L
@ (@) <
Tl . i H 1~ B
Gio) Deviation between centerhole 90°
Yar o i
—HE e (D% o and center of guide block o ==
o o . arc.sec +15
< 1 || o 2 0 o
= It 0= | T
[ p
175.5 142.0 149.0 1920 _

Indexing precision(Rotary)

o585 arc.sec 10
45.5 29

Repeatability (Rotary) _ =

[

[

70
150

arc.sec +15

323

‘ O
——
o

]
%J( \ I%'A MTT‘ b Indexing precision(Tilting) arc.sec 10
-l 187

) 26%DP20+ ~ 125 125

317.5 207 134

53 54



CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table

Model CTR250
Worktable diameter mm ®250 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm 60 Rotary axis structure Roller Cam
height of table( tilting 0°) mm 260 Tilting angle range -30°~120°
height of center( tilting 90°) mm 190 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 60 ey
FXL>Z<1. li_;""-'d-" 300
Transmission ratio of rotary axis 1: 60 (Rotary axis) ™ -
Allowable load
(when table clamped) .
Allowable 0 Horizontal 100 NN 300
i loadi ight ki ilt axi S T,
Model selectio oadingweight kg | 100~ 907) 70

_CTR_| 250 W@ O | H | |
1 2 3 4 5

- Specification for Inspection Accuracy
Cradl Tilti . R e
R;iar;%%?e "9 | Flange direct Servo motor drive H:Hollow " d(r:au?i)c(lcslém
®250 Optional A-axis: CTR250

Hydraulic clamp

Parallelism between table
surface and base

Z)
I
i

i mm 0.02
d r‘_i

Dimensional drawings

Flatness of table surface

CTR250 e
I ® ] mm 0.02
855 Q 1 i[=

Run-out of table surface

—>
=
|
i
—

[

s mm 0.02

380

)
—*
569

Deviation between centerhole
[ and center of guide block

1.

arc.sec +15

c
L

Indexing precision(Rotary)

gy — Repeatability (Rotary) =
250 =
Sl e il
H\FTE 5 5y ' Ry arc.sec +15
A S
bt =
= w &
1 b
L L | Indexing precision(Tilting) arc.sec 10
—
it
1 (aal] | 1

255

691

55 56



CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table CCHSeries Cradle type Tilting Rotary Table

Model CTR500
Worktable diameter mm ®500 Tilt axis structure Roller Cam
Center bore diameter mm ®150 Rotary axis structure Roller Cam
height of table( tilting 0°) mm 310 Tilting angle range -30°~120°
height of center( tilting 90°) mm 310 Rotation angle range 360°
Transmission ratio of tilt axis 1: 60 e
R 920
Transmission ratio of rotary axis 1: 90 (Rotary axis) ™%
Allowable load
(when table clamped) o
Allowable 0° Horizontal 350 FXLX1 "'J.‘;_L',
Model selectio loading weight kg (Tilt axis) ek 2260
Tilting(0 ~ 90°) 300 ‘

_CTR_| 500 @@ O H | |
1 2 3 4 5

Specification for Inspection Accuracy

ﬁg‘;;‘l;}g’;?e“'t"‘g Flange direct Servo motor drivel H:Hollow Hvdﬁ'lfl‘i’c‘ij;m
®200 Optional A-axis: CTR500
|_Hydraulic clamp |
Parallelism bet tabl
it = N
| QH L mm 0.02
Dimensional drawings ==
Flatness of table surface -
CTR500 s i
LQ C mm 0.01
1633.0
C-C 704.0 857.0 Run-out of table surface - -
: — |y
1:20 116.0 C 500 _ 2670 {6 il mm 0.01
_ S &t ﬁ@% Al 55 s
L _ <t < | cnjen €] ‘:®:’
= arc.sec 15
1] é _ o ,
S o o = 3
S 3 S = 4XD18.0 761.0 " SXD17.0
= 4 b b
(=) 'é: S S = Indexing precision(Rotary)
317.0 -
—Ic GBL arc.sec 8
1633.0
73.0 Repeatability (Rotary) = EES
780, 457.0 457.0 337.0 1 ﬂ[ . sresec s
226.0 WV :
| ©500.0 — L O —L
18H7
o ﬂ — g
2 S I ° - il - = o Indexing precision(Tilting) arc.sec 8
ik pen
Jon al I L]
1 o o o [ |
* 726.0 | 872.0
1598.0

57 58



